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1 - DENOMINACION DE LA OCUPACION

1.1 - ADOPTADA PARA EL CURSO

1.2 —CLASIFICACION INTERNACIONAL UNIF@RME DE OCUPACIONES (CTUO-0IT)

1.3-0TRAS DENOMINACIONES EN USO

tornero mecanicc

Se adapta al CIUO 8-33.20 "Ajustador-Operador de torno" cuyo texto
es: Ajusta y maneja un torno mecénico para trabajar el metal;exami

na los disefios y especificaciones de la pieza que se ha de fabricar

fija convenientemente las piezas de metal y las herramientas al tor
no por medio de portabrocas,mandriles,plantillas y otras piezas de
sujecibén;establece la velocidad de rotacién del metal y pone en funj
cionamiento la méquinajacciona los volantes y menivelas,o ajusta y
en marcha los dispositivos de control automédtico para poner en pone
en contacto la herramienta de corte con la pieza de metal yhacerla
avanzar a lo largo de éstajregula el paso del lubricante para el fip
1o de las herramientas;comprueba el resultado de la operacidn con
la ayuda de instrumentos de medida y hace las rectificaciones nece-|
sarias en el reglaje de la maquina.

Puede especializarse en un tipo especifico de torno y ser designado

en consecuencia

2 — PERFIL QPERATIVO

2.1.

TAREAS

En partes de las mlquinas tales como:

—Construccién de morsa para agujereadora,punta de torno

OPERACIONES

2:

TORNERO

Ejes cilindricos,cénicos con rebajes,chaflados y agujereados,con
rosca triangulares,cuadradas
Construccién de tuercas,arandelas,tornillos,granete,punta de trazar

Construccidén de bujes cilindricos

Construccidn de poleas para correa trapezoidal

Construccidn de resortes helicoidales de traccién y comprensidn
Construccidén de gramil tornero

Construccién de tornillos de rosca cuadrada para banco de carpinte-
ro y tuerca.

Construir cilindros roscado interior y exterior
Rectificado cilindrico exterior de ejes

Calces regulables

Roscas sin fin

Mandrilado de bielas

Excéntricos(plato)

Articulacidén de lluvia

Morsa giratoria para ajustador

Acoplamientos

2:1.Principales
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2.2.2.

2.3. MEDIOS DE TRABAJO
2.3.1. Herramientas manuales

2.3.2. Maquinas y Equipos

2.3.3. Instrumentos de medicidn y control

2.3.4, Materiales

2.4.CONQCIMIENTOS RELACIONADOS

Tornear superficies cilindricas externas o internas en el plato
de cuatro mordazas independientes,plato liso.Refrentar hacer agg-
jeros de centro y pasantes con cabezal mdvil o en el husillo,af}-
lar herramientas de desbastar,para roscar e interiores,ranurar
y tronzar en el torno,roscar con macho ycojinetes,tornear super—
ficie cilindrica interna ciega y pasante,mcletear en el torno,
Perfilar con movimientos bimanuales y de forma,escariar,roscas
exterior e interior,formmas triéngulares,cuadrada,tornear pieza
en mandril,escuadras y otros soportes,hacer resortes helicoida-
les,tornear excentricos,con lunetas fijas y mévil,rectificar sut
perficies cénicas y cilindricas externas,tornear cénico con co-
piador,mandrilar en el torno,tornear con centros postizos,fresa
chavetero en el torno

Secundarias

Templar y revenir
Conservacién de instrumentos de medida y control

Conservacidén del torno y sus accesorios

Llaves fijas,destornilladores,llaves allen,limas,arco de sie~
rra,martillos y masas,machos y cojinetes ,escariadores,fijos
y regulables,alicate universaly de dorte.-—

Torno mecanico horizontal,amoladora,fragua,torno revolver,
fresadora, limadora, serrucho mecanico,alternativo, afiladora
universal,agujereadoras,rectificadora portédtil,Torno control
numérico

Regla graduada,calibre con nonio,verificadores de angulos,
goniometro,micrométro,calibradores de radio,cuenta hilos de
rosca,gramil de torneroy trazador vertical,indicador de cua-
drante,

Aceros,aluminio,bronce,fundicion gris,aceite lubricantes,re-
frigerantes,tela esmeril,querosene,aceite para cala norton,
grasa de litio,

2.4.1. Tecnolbgicos

Referidos a: Misidn,nomenclatura,tipos,constitucidn,caracte-
risticas,mantenimiento y condiciones de uso de méquinas herrg-
mientas,instrumentos de medida y control,utensilios,acceso-
rios.
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3 — REQUISITOS DE LA OCUPACION

.Complementarios

Lectura de simbolos grificoa:indicadores del terminado de su-

perficies en dibujo mecénico,de rugosidad de superficies,parsg
perfiles laminados,barras,chapas,bulones,engranajes,de resor
tes
Lectura de Dibujo Técnico: Vistas,acotaciones,rotulado,escaly

tipos de lineas,rayados indicadores de seccidn,y cortes,reprd
sentacidn de secciones y cortes,representacién de roscas y
tornillos,resortes,representacién de engranajes.

Geometria: Representacidén de angulos,cuadrado,recténgulo,tri=
4dngulo,hexagono y circulo,didmetroarco,sector, tangente.

Calculo Profesional: Velocidad de corte m/min.,anillos gradud
dos en las miquinas herramientas,tren de engranajes para ros-—

car,desalineado de la contra punta para tornear superficie cq
nica,inclinacién del carro superior para torneado cénico,in
clinacién de la regla gula del accesorio para tornear cbdnico|

Metrologia: Medidas de longitud,sistema ingles,pulgada,frac o
ciones,sistema métrico decimal,medida de tiempo,masa,peso,vo-
lumen.

Matematicas: Aritmética,nlimero decimal y fracciones,cuatro
operaciones basicas con nimeros enteros y decimales,fraccio-

nes ordinarias,porcentajes.

Seguridad e Higiene: Normas generales aplicables al desempefld

de la ocupacidn

Etica: Produccidn,productividad,finalidad de la produccidn ,

funcidn social de la produccidn,ingreso,retribucidn justa del
dinero.comportamiento dentro de la empresa,economia de mate-—

riales y tiempo ejecucigdn.

3.1. DEPENDENCIA LABORAL

Puede desempefiar su funcién en forma independiente o en relacidn de
dependencia

3.2. CONTROL

3.2.1. Dado

Puede dar trabajo a otros operarios de menor gerarguia,mediand
te drdenes verbales y/o croguis y control estrecho

3.2.2. Recibido
Trabajando en relacidén de dependencia,recibird control genera
3.3. RESPONSABILIDAD

El trabajador es responsable de la calidad de la cantidad y cantidad
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3.4.

y costo de lo que produce y de sus medios de trabajo.

Sus errores ocasionarian pérdidas de matveriales y mano de obra.

INTEGRACION GRUPAL

Trabaja solo y/o en proximidad de otros.

4~ CONDICIONES DE TRABAJO

4.1.

FISICO

4.1.1.

SENSORIALES
Movilidad

La ocupacidn se considera liviana.

4.1.2. Posiciones
Trabaja de pie y ocasionalmente adopta otras posiciones.
4.1.3. Fuerza
La ocupacidén se considera liviana cuando debe levantar entre
5y 10 kg.,transporta y/o trae entre 10 a 25 kg.
4.1.4. Uso de miembros
Usa las dos manos y los dedos.
4,1.5. Conversacibn
No usa la conversacién para un fin especifico,excepcidn de su
relacion laboral.
4,1.6. Audicidn
Buena audicibén para detectar sonidos de baja intensidad.
4,1.7. Vigibn
Agudeza cercana,necesita claridad de visidén hasta 50cm.
Persepcidn de profundidad y puede usar lentes.
AMBIENTALES
4.2.1. Lugar
Trabaja en el interior
4.,2.2. Temperatura
Ambiental
4.2.3. Humedad
Ambiental
4.2.4. Ruidos

Normal (hasta 70 decibeles).-—
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4.3. RIESGOS

Eléctricos : por descarga de cables de instalacién de luz o fuerza
motriz.

Mecinicos : por piezas en rotaciédn,tren de engranajes y/o tornillo
patrén

Quemaduras: por el uso de la fragua,horno de tratamiento termico

Epidermicas: por el uso de combustibles,liquidos y s6lidos.

5 - POLIVALENCIA OCUPACIONAL

Condiciones circundantes

Normales.

Tluminacidn

Intensidad: suficiente para buena visidn,artificial

Ventilacion: normal.

y/o piezas calientes.

5.1. Equivalente

No tiene

5.2. Mayor

A través de curscs complementarios podré desempefiarse como tornero
de tornos control numérico computarizado.

6 — DURACION DEL CURSO

6.1. Tareas

6.2. Conocimientos tecnoldgicos y complementarios : 84 horas.-

representativas de la ocupacidn y produccién: 596 horas.=-





